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1 Forord till bruksanvisningen

Denna bruksanvisning skall géra det lattare fér anvandaren att lara kdnna OSP-P och att utnyttja dess mojlig-
heter inom ramen for dess anvandningsomrade..

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur man kan anvanda OSP-P pa ett sakert, fackman-
namassigt och ekonomiskt satt. Genom att félja dessa anvisningar kan faror undvikas, reparationskostnader
och stillestandstider reduceras samtidigt som OSP-P:s tillforlitlighet och livslangd 6kas.

Bruksanvisningen skall l&sas och nyttjas av var och en som arbetar med OSP-P, till exempel med:

e Drift inklusive forberedelse, atgardande av driftstorningar och produktionsstopp, skétsel, avfallshantering
och omhandertagande av farligt material (drift- och férbrukningsmaterial).

e Underhall (tillsyn, inspektion, reparation)

Vid sidan av bruksanvisningen skall nationella bestammelser och lokala foreskrifter pa driftstallet avseende
olycksfallsskydd och miljéskydd beaktas, sa dven gallande tekniska anvisningar avseende krav pa sakerhets-
och fackmannamassigt utfért arbete.

Brukarens ansvar

Brukarens ansvar omfattar:

e Uppfyllelse av EN 89/655 och dennes nationella tillampning,
e Foljandet av géllande nationella foreskrifter for arbetssakerhet,
e Anvandning av OSP-P enligt bestammelserna

e Foljandet av alla féreskrifter i denna bruksanvisning.

OSP-P far inte tas i drift innan det har faststallts, att maskinen/anlaggningen dér linjarenheten skall monte-
ras in och anvandas uppfyller bestammelserna i EU:s maskindirektiv.
Forklaringar till symboler och hanvisningar

Hanvisningar som ar férsedda med dessa symboler ar till for att férhindra olycksfall och livshotande person-
skada. Informera all berérd personal om dessa hanvisningar.

Symbol Forklaring Symbol Forklaring

Observera: Avsnitt i bruksanvisningen som
behandlar sékerhetsaspekter ar forsedda med Observera: Risk for skarsar
denna symbol.

Information: Symbol for tips och hanvisningar
som underlattar utnyttjandet av maskinerna och
férhindrar att skador uppkommer.

Observera: Hangande last @ Anvisning: Skyddshandskar skall béras

Anvisning: Skyddsglasdgon skall baras

Observera: Risk for klamskador Anvisning: Levererbart tillbehor

EIICN

Upphovsmannaritt

Upphovsmannaratten till denna bruksanvisning férblir hos firman Parker-Origa GmbH.
Copyright 2008 ©.

Denna bruksanvisning far varken helt eller delvis mangfaldigas, spridas eller anvandas for otillaten mark-
nadsféring eller illojal konkurrens, ej heller 6verlamnas till tredje person. Overtradelse kan medféra straff-
eller skadestandsansvar.




Modulara pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P

Typbeteckningsskylt
Denna typbeteckningsskylt befinner sig under plastlisten ORIGA SYSTEM PLUS pa rérprofilen.
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Parker[BSEmes

Typ Slaglangd Ordernr.
Diameter Variantkod
@ 16-80: Ordernr. Kundens bestéliningsnr.  Leveransdatum
'-i-_w?arkerl -
Ursprungsland  Typ Slaglangd Tillverknings-order-nr.
Méttenhet [mm] Diameter Variantkod

Produktutveckling

Vart mal ar sakra produkter i enlighet med teknikens senaste rén. Darfor foljer vi kontinuerligt upp vara
produkter dven efter leverans. Vi ber er darfor att omgaende informera oss om upprepade stérningar eller
problem med OSP-P.

2 Sakerhet

Avsedd anvandning

Driftsdkerheten av OSP-P garanteras endast vid avsedd anvandning.

Avsedd anvandning av OSP-P foreligger endast da den anvandes for att:

e flytta laster,

e utdva kraft.

OSP-P drivs med tryckluft.

Beakta dessutom:

e villkoren i orderbekréaftelsen,

e bruksanvisningen.

Om OSP-P anvands pa annat satt sa foreligger en "icke avsedd anvandning”.

Detta kan orsaka sak- och personskador, for vilka foljder vi ej tar nagot som helst ansvar. Alla risker avilar
odelat anvandaren.

Anvéindarpersonalen

Den som ar huvudansvarig for driften av anlaggningen, maste se till att OSP-P endast handhas av
auktoriserad och kvalificerad fackpersonal. Med auktoriserad fackpersonal menas utbildade fackman hos den
driftansvarige, tillverkaren och servicepartnern.

Sakerhetsmedvetet arbete

Uppgifterna i denna bruksanvisning, speciellt kapitlet som behandlar "Sakerhetsforeskrifter” skall
ovillkorligen beaktas.

Personal som har till uppgift att arbeta med OSP-P maste innan arbetet paboérjas ta del av och forsta
bruksanvisningen, speciellt kapitlet Sakerhet. Sedan arbetet paboérjats ar det for sent. Detta galler sarskilt
for tillfalligt engagerad personal, t ex. vid driftférberedelser och underhall.

Kontrollera da och da att personalen arbetar sdkerhetsmedvetet i enlighet med bruksanvisningen.

Det ir ej tillatet att:
e egenmaktiga utfora férandringar pa OSP-P,
e arbeta med eller anvanda OSP-P p3 ett sadant satt att sdkerheten dventyras.

Beakta alla pa OSP-P befintliga:
e  Sdkerhetsanvisningar

Se till att de forblir fullstandigt lasbara.
Beakta dessutom tillverkarens anvisningar betraffande smérjmedel, 16sningsmedel och rengéringsmedel.
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Garanti

Ombyggnader och fordndringar

Linjarenheterna far inte férandras sakerhetstekniskt eller pa annat satt till sin konstruktion utan skriftligt
medgivande fran Parker-Origa GmbH.
Varje sadan egenmaktig férandring frantar Parker-Origa GmbH allt ansvar.

Av princip far inga som helst sakerhets- eller skyddsanordningar demonteras eller tas ur bruk.
Vid inmontering av specialdelar skall tillverkarens monteringsforeskrifter beaktas!

Foéljande regler galler alltid:

e tillampliga arbetarskyddsforeskrifter,

e allméant erkanda sakerhetstekniska regler,

e  EU-direktiv och,

e specifika nationella bestammelser.

Kvarvarande risker efter 0SP-P’s resp. hela anlaggningens avstangning

Aven nér hela anlaggningen har avluftats, kan tryck ligga kvar i cylindern. Det kan medféra okontrollerade
kolvrorelser.

Folj hela anldggningens bruksanvisning.
Rorelse reversion i nédfall!
Se narmare i hela anldggningens bruksanvisning.

Reservdelar

Originalreservdelar och av tillverkaren godkénda tillbehor ar till for din sakerhet. Anvandning av andra delar
kan medfora att egenskaperna hos OSP-P féréndras.

For de konsekvenser som det kan medfora tar vi inget ansvar.

Andringar i denna bruksanvisning, dvensa andringar av tekniska detaljer jamfért med uppgifter och figurer i
denna bruksanvisning ar férbehallna.

Firman Parker-Origa GmbH |amnar ingen garanti pa utférande och hallbarhet ej heller ndgon garanti pa lamp-
ligheten for viss anvandning. Dessa maste uttryckligen avtalas skriftligen.

Offentliga eller allmanna uttalanden, annonser eller reklam ager ingen giltighet da det galler produktens
specifikationer.

Anvandaren kan endast havda sin garantiansprak under forutsattning att felet noggrant beskrivas och an-
males utan dréjsmal. Parker-Origa GmbH &r inte i nagot fall ansvarig for skador pa produkten sjalv eller for
féljdskador som orsakats av produkten, vilka kan hanféras till felaktigt handhavande av produkten. Om ett fel
beror pa Parker-Origa GmbH, ar Parker-Origa GmbH beréattigat att enligt anvandarens 6nskemal

reparera produkten eller leverera en ersattningsprodukt.

| enlighet med ISO 9000 &r varje OSP-P forsedd med en typbeteckningsskylt som &r fastsatt pa enheten.
Typbeteckningsskylten far under inga omstandigheter avlagsnas eller forstoras.

Oavsett rattslig grund kan firman Parker-Origa GmbH endast stéllas till ansvar vid uppsat eller vid grov vards-
I6shet, vid skuld till dédsfall, kroppsskada, ohéalsa eller vid fel, som avsiktligt fortigits eller som
uttryckligen skriftligen garanterats inte skulle kunna férekomma.

Det foljande galler ansvar enligt produktansvarslagen avseende person- och sakskador vid privat nyttjade
objekt. Vid skada pa grund av oaktsamhet visavi vasentliga avtalsvillkor ar Parker-Origa GmbH ansvarigt dven
vid vardsloshet, dock begransat till avtalsreglerade, férutsebara skador.

Ytterligare ansprak ar uteslutna.

Garanti upphor att gélla om denna bruksanvisning, tillampliga lagbestammelser saval som leverantérens
vidare anvisningar ej beaktas.

| synnerhet ar vi inte ansvariga for driftstopp eller maskinskada till féljd av &ndringar, som utforts av kunden
eller annan personal. | sadana fall debiteras de normala reparationskostnaderna. Dessa debiteras aven vid
kontroll av apparaten, om inget fel pa densamma kunde faststallas.

Denna regel géller ocksa under garantitiden.

Leverans av tidigare versioner kan ej kravas, ej heller att redan levererade enheter uppgraderas till en nyare
version.
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4  Transport och Lagring

4.1 Transport

For att undvika skador under transport och lagring, skall linjardrivningsenheterna transporteras enligt
nedanstdende och skyddas mot smuts, vata och valdsam paverkan med motsvarande skyddsférpackning.

A Fara pa grund av hingande last

Ej fackmassig transport och montering av OSP-P kan:
e Utsatta personalen for fara,

e Orsaka sakskador. oférpackad

Under OSP-P’s transport:

1
Undvik att OSP-P’n bdjs! |:i { ) q
e Langa och tunna cylindrar skall v. b. baras av flera personer. | 1/4 1/2 14|

Transport av den forpackade eller oférpackade OSP-P med hjalp av kran eller
gaffeltruck (se Bilder till hoger)

e SI3 rep med tillracklig langd pa de anvisade stallen runt maskinen resp.
skjut under gafflarna pa resp. stallen.

e For mycket langa cylindrar skall alltid stédanordningar som t.ex.

traverser eller underbyggnader anvandas for att undvika for stor férpackad

béjning.
Information E j
Transportskador och leveransbrister skall snarast meddelas skriftligen | |
till speditor och Parker-Origa GmbH eller till leverantoren. 1/4 12 1/4

4.2 Lagring
For all lagring samt for all mellanlagring under langre tid kravs foljande:
Lagringen skall alltid ske
e torr, fri fran damm och vibrationer,
e pa plant underlag,
e utomhus under en presenning.
Det maste undvika att OSP-P béjs for mycket!

5 Kundtjanst

Adresser till reservdelslager och kundtjanst
se baksidan pa denna bruksanvisning.

Reservdelslista

Till forebyggande underhall av linjarenheten erbjuder vi slitdetaljer, servicepaket och reservdelar
(se kapitel 15 f.o.m. sida 25).

Vid servicebehov hanvisar vi dven till var internetsida www www.origa-service.com




6  Teknisk beskrivning av grundcylindern OSP-P

6.1 Tekniska data

Utforlig information om

e matt

e platsbehov, anslutningsmatt

e  krafter och belastningar

e hastigheter och ddmpningsenergi

e vkt

och ytterligare uppgifter finns i katalogen OSP-P (Modular Pneumatic Linear Drive Systems).

Arbetstryckomrade: P = 8 bar.

Kérningshastighet: > 0,005 m/s (@10 > 0,12 m/s)

Krav pa tryckluften: fri fran vatten och smuts, ytterligare smérjning genom
oljedimma behdvs inte.

Ljud: OSP-P’ns bullervéarden (ljudtrycksnivan) ligger under
under 70 dB(A).

Orientering vid inbyggnad: alla riktningar

Temperaturomrade: -10° C till +80° C.

Vi forbehaller oss tekniska andringar!

0BS:
@ Vid oljedimsmorjning skall cylindern under drift alltid forsorjas med olja.

6.2 Uppbyggnad och funktionalitet

6.2.1 Allman konstruktion cylinder @ 10

e OSP-P ar en pneumatisk arbetscylinder utan kolvstang.
e Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfritt stalband.

e Kolven bestar av kolvbygeln, stédringar, kolvpackningar, glidskenor och magneter.
Utvandigt finns medbringare och avstrykarna.

e Lasten fasts direkt pa medbringare.

e Lufttillférseln (via luftanslutningen) sker direkt genom locket in i cylinderrdret.

e Andlagesdampningen sker genom integrerade gummibuffertar. Den kan inte justeras.

e Smodrjningen sker genom fettpermanentsmérjning. Ev. oljesmdrjning kraver en fortlépande oljetillforsel.
e For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas vart fett fér laga hastigheter.

Medbringare
Yttre téckband (11) (39)

Kolvbygel (27)
Glidskena

Avstrykare

Lock héger med in-
tegrerad gummibuffert
37)

Luftanslutning

Lock vénster med in-
tegrerad gummibuffert
(35)

Cylinderrér Kolvpackning (24)
(1)

Magneter (fast sam-
manlimmade med
kolvbygeln)

Stodring
(25)

Luftanslutning

Inre tackband
17)

TIPS:
@ Siffrorna i parentes hanvisar till stycklistpositionen och reservdelslistans sprangskiss (fr.o.m. sida 25).
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Modulara pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P

6.2.2 Allman konstruktion cylinder @ 16 till @ 80

e OSP-P ar en pneumatisk arbetscylinder utan kolvstang.
e Slitsen langs med cylinderréret har tatats och skyddats med rostfritt stalband.

e Kolven bestar invandigt av kolvbygeln, stodringar, kolvpackningar, ddmpningspackningar, gejdskor och
magneter.
Utvandigt finns skyddet och avstrykarna.

e Lasten fasts pa kolvbygeln pa utsidan.
e  Lufttillférseln (via luftanslutningen) in i cylinderréret sker genom damphals.

e Andlagesdampningen skapas i ett kompressionsutrymme mellan damphalsen och locket i cylinderrérets
respektive ande. Den kan for varje cylinderande stegl6st justeras genom en ventilnal.

e Smorjningen sker genom fettpermanentsmérjning. Ev. oljesmérjningar kréver en fortlépande oljetillférsel.
e  For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas vart fett for laga hastigheter.

Gavel vanster

(35) Yttre tatningsband

Inre tatningsband
(17)

Tackning (9)

Dampningspackning (23)

Démphals
(20)
Ventilnal for andlages-
dampningens justering
Cylinderror ga%/)el hoger

Luftanslutning

Kolvpackning
(24)

Glidsko W
(28) anne
Kolvbygel .
27) Luftanslutning

TIPS:
@ Siffrorna i parentes hanvisar till stycklistpositionen och reservdelslistans sprangskiss (fr.o.m. sida 25).

6.2.3 Verkningssatt och anvandning cylinder @ 10 till @ 80

e Kolven rors inne i cylindern genom tryckluft. | det typiska driftsattet laggs i bérjan tryck pa bada cylin-
dersidor och cylindersidan i den énskade rorelseriktningen avluftas. Med hansyn till ytterligare parame-
trar &r i specialfall andra styrningssatt méjliga.

e Kolvbygeln haller tatningsbanden i kanaler. Kraften 6verférs direkt utat.

e Montaget sker genom befintliga gangor pa gavlarnas andplan. Gavelfasten kan levereras som passande
originaltillbehor.

e For langa cylindrar skall extra midjestdd (&ven dessa som originaltillbehdr) planeras in.
Observera uppgifterna i katalogen.




7  Teknisk beskrivning renrumscylinder OSP-P

7.1 Tekniska data

All 6vrig utforligare information 6éverensstammer med OSP-P standardcylindern.
Ytterligare uppgifter finns i katalogen OSP-P (Modular Pneumatic Linear Drive Systems).

Kolvdiameter: 16, 25 och 32 mm

Renrumsklass enligt DIN EN ISO 14644-1 med vakuumutsugning 4 m3/h
ISO-Class 4 vid v, = 0,14 m/s
ISO-Class 5 vid v =0,5m/s

medel

Krav pa tryckluften: fri fran vatten och smuts, ytterligare smorjning genom
oljedimma behdvs inte.

Orientering vid inbyggnad: alla riktningar

Temperaturomrade: -10° C till +80° C.

Max. slaglangd: 1200 mm, langre slag pa begéaran

Vi forbehaller oss tekniska andringar!

0BS:
Smorjning: Fettpermanentsmérjning fran fabriken

(extra oljedimsmorjning rekommenderas inte)
Option: Fett for laga hastigheter

7.2 Uppbyggnad och funktion renrumscylinder

e Den kolvstangsldsa renrumscylindern OSP-P kors med tryckluft. . | det typiska driftsattet laggs i borjan
tryck pa bada cylindersidor och cylindersidan i den 6nskade rérelseriktningen avluftas. Med hansyn till
ytterligare parametrar ar i specialfall andra styrningssatt mojliga.

e Montaget sker genom befintliga gangor pa gavlarnas andplan. Gavelfasten kan levereras som passande
originaltillbehor.

e Lasten som skall forflyttas fasts direkt pa kolven.
e Slitsen langs med cylinderroret har tatats och skyddats med rostfria stalband.

e Skillnaden i uppbyggnaden mellan renrumscylindern OSP-P och den kolvstangslésa standardcylindern
OSP-P ligger i att ett undertryck skapas mellan det inre och det yttre stalbandet.
For skapandet av undertrycket finns tva luftanslutningar vid vilka en vakuumpump kopplas pa.
For andamalsenlig bortforsling av teknikberoende emissioner rekommenderas en sugningsformaga pa 4
m3/h.

o Andlagesdampningen kan justeras steglos (se ddmpningsdiagrammet i katalogen OSP-P)

e  For hastighetsomraden <0,2 m/s rekommenderas var fett for laga hastigheter.

e All fastskruvar ar rostfria.

Luftanslutning
Vakuumpump

Luftanslutning

Vakuumpump Ventilnal fér andlagesdampnin-

gens justering

Luftanslutning cylinder

Ventilnal for &ndlagesdampnin-
gens justering

Luftanslutning cylinder
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8 Montage i maskin eller anlaggning

Monteringsarbeten och idrifttagning far endast utforas av kvalificerad personal!

8.1 Forberedelser

Innan montaget:
e Skall alla transportanordningar tas bort och omhandertas enligt bestammelserna.

c 0BS
Efter cylinderns montage i maskinen eller anlaggningen far inga elsvets-arbeten utforas.
Detta skulle kunna skada packningssystemet och medféra lickage pa cylindern.

Cylindern kan utfora okontrollerade rorelser.

Demontera cylindern forst eller isolera den elektriskt.

Montaget skall alltid utforas sa att

e gallande foreskrifterna foljs (t.ex. DIN EN 983),

e OSP-P monteras skevningsfri,

e alla anslutningar, manoverdetaljer kan nas,

e typskylten och den gula remsan med varningen pa cylindern kan lasas.

Risker som uppstar mellan cylindern inklusive medféljande originaltillbehér och anordningar pa kundsidan
skall sdkras av brukaren.

8.2 Montage 0SP-P

Anmarkningar fér anvandningen av OSP-P

Mekanisk

e Vid extrem stark nedsmutsning rekommenderas att valja kolvens monteringsposition sa att den befinner
sig pa den sidan som ar vant bort fran smutsen ,,Kolv nere”. Vid behov bér omlankningsfaste anvandas.
Bestallningsbart tillbehor.

e Nyttolasten skall bara fastas i de avsedda fastpunkterna.
e Placera nyttolasten sa att momenten vid kolven ligger under de i katalogen OSP-P uppgivna vardena.
e  For langa cylindrar anvands de av oss tillhandahallina midjestod.

e  Forhindra tvangskrafter i externt linjart styrda laster genom motsvarande utjamnande inkopplingar och
férbindelser.

Exempel OSP-P: Anvand rorliga medbringare enligt var katalog.

Elektrisk

e Signalgivare ur var katalog ger méjlighet fér noggrann kolvlagesavkanning.
——— e Placera inte magnetbrytare nara ferritiska detaljer eller rérliga laster.
‘ e Anvand det mest férdelaktiga sparet pa cylinderprofilen.

Pneumatisk

e Cylindrarna skall styras via tva 3/2 eller en 5/3-vagventil, normalposition 6ppen.

e Undvik okontrollerade rorelser vid driftstarten eller efter odnskade driftstopp.

e Anvand pafylinadsenheter, mjukstartventiler och liknande ur var katalog.

e Undvik genom styrning att kolven kérs mot en fullstandigt urluftad cylinderkammare.

e Justera hastigheten genom strypbackventiler ur var katalog, som skruvas in direkt i cylindern.
e Anvand tillracklig dimensionerade tryckluftanslutningar.

OSP-P renrumscylinder

e Slanglangden mellan vakuumpumpen och luftanslutningen skall hallas sa kort som méjligt. Kontrollera
att de placeras symmetriska (se kopplingsexempel).

Observera:
Starta utsugningen innan cylinderutrymmen paluftas!
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8.3 Kopplingsexempel

0SP-P Grundcylinder 0SP-P renrumcylinder vakuumpump
min. — sugningsférmaga
| —

| % |l ,_%} 4 mh l|

— vakuumpump
| | min. — sugningsformaga
4 m3/h

[ |

W | |

Fasten och signalgivare
Beroende pa omgivningsférhallandena kan cylindrarna fastas med hjalp av det omfangsrika tillbehorssorti-
mentet ur var katalog.

Med hjalp av signalgivare ur var katalog sker en kontaktfri avkanning av cylinderkolven i deras and- resp.
mellanlagen.

Ytterligare information finns i var OSP-P katalog.

8.4 Tillbehor

9 Driftstart

Cylindrarna kan generera snabba linjara rorelser med hog kraft. Det kan — om sakerhetsféreskrifterna inte
f6ljs — medfor klamskador pa kroppsdelar eller krockskador pa andra anldggningsdetaljer.

Klamrisk
lé Kontrollera innan driftstarten:
e att anslutningarna har utférts korrekt och
e att inga hinder finns pa lastens forflyttningsvag.

Vid den férsta driftstarten skall funktionen av kontakt- resp. @ndlagesbrytarna kontrolleras. Linjardrivningen
bor forst koras dver hela forflyttningsomradet med |ag hastighet for att upptacka tankbara kollisionsomraden.
Dessa skall atgardas omedelbart.

9.1 Idrifttagning av en OSP-P cylinder

e Kor kolven manuellt och i tryckfritt tillstand tva slag.

e For kolven till mittpositionen.

e Skruva in de bada ventilnalarna for andlagesdampningen helt (inte @10).
e Oppna de bada ventilnlarna ett halvt varv (inte @10).

e Foér renrumcylinder OSP-P: sla pa utsugningen innan cylindern paluftas!

e Palufta bada cylinderkamrarna forsiktig fér att undvika okontrollerade farliga rorelser
(Pafylinadsenhet, mjukstartventil enl. var katalog),
==> Kolven stannar efter lite rorelse.

e avlufta den ena sidan,
==> kolven kdrs till ett andlage.
e starta testkdrningen.
e Justera hastigheten genom strypbackventilen.

e Justera dndlagesdampningen genom ventilnélen (inte @10). Andlagesddmpningen ska stéllas in s& att
en stot- och vibrationsfri drift ar garanterad.
Observera den tillatna massan och hastigheten enl. ddampningsdiagrammet i var katalog OSP-P. Dessa

uppgifter ska iakttas.

11
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9.2 Idrifttagande av en hel anlaggning
e  For till- och franslagningsférfaranden, anlaggningsuppstart, kontrollindikeringar observeras hela anlagg-
ningens bruksanvisning!

e Innan anlaggningen slas till /startas upp skall kontrolleras att inga personer kan skadas av den startande
anlaggningen.

e Alla personer maste veta om cylinderns férestaende rérelser inom anlaggningen.

e |nnan anlaggningen tas i drift skall narvaron och funktionen for alla skyddsanordningar, andlagesbrytare,
jordfelsbrytare och 6vriga skyddsanordningar kontrolleras. Alla anlaggningsdelar skall kontrolleras pa ev.
frammande féremal.

* Inga personer eller foremal far finnas inom riskomradet under driftstarten,.

e Vid den férsta idrifttagningen skall kontrolleras att de ratta anlaggningsdata matades in.
e Kor kolven manuellt och i tryckfritt tillstand tva slag.

e For kolven till mittpositionen.

e Skruva in de bada ventilnalarna for andlagesdampningen helt (inte @10).

e Oppna de bada ventilnalarna ett halvt varv (inte @10).

e Foér renrumcylinder OSP-P: sla pa utsugningen innan cylindern paluftas!

e Palufta anlaggningen forsiktig for att undvika okontrollerade farliga rérelser
(Pafylinadsenhet, mjukstartventil enl. var katalog),

e Justera hastigheten genom strypbackventiler.

e Justera andlagesdampningen genom ventilnalen (inte @10).
Observera den tillatna massan och hastigheten enl. dampningsdiagrammet i var katalog OSP-P.

9.3 Idrifttagande efter Iangre tid i tryckfritt tillstand

e Kor kolven manuellt och i tryckfritt tillstand tva slag.
e For kolven till mittpositionen.
e det fortsatta forfarandet som fér OSP-P cylindern (Kap. 9.1).

10 Demontage ur anlaggningen

Risk for klamskador och for dgonskador

Var extra forsiktig vid demontaget av OSP-P. Observera kapitel 2, sida 4 ,,Sakerhet" och de lokala sékerhets-
foreskrifterna.

Riskerna ar:

e Resttryck i ledningar och styrelement
- Avlufta cylindern /anlaggningen langsamt for att ta bort resttrycket i ledningar och styrelement.

e Tunga detaljer som kan falla ned nar de loses
- Pabyggda tunga detaljer som kan falla ned efter |6skopplingen skall sakras.
- Kontrollera att inga personer vistas i omradet dar last méjligen kan falla ned.

e Vassa kanter
- Skyddshandskar skall anvandas for att undvika skarsar pa vassa kanter.

¢  Kolvens kérning
- Cylindern / anlaggningen skall avluftas langsamt for att undvika okontrollerade
rorelser i kolven.
- | vertikal placering skall kolven koras till det nedre andlaget innan avluftningen genomfors.

Omhandertagande:
Foreskrifterna och lagar féor omhandertagande av farliga &mnen skall féljas.




11 Underhall/service OSP-P

Undantag for renrumscylindern!

Inga underhalls- eller servicearbeten far utféras pa renrumscylindern.
Vid storningar skall dessa cylindrar skickas direkt till leverantéren.

0BS
A Service- och underhallsarbeten far endast utforas av utbildad eller instruerad personal!
Omradet eller maskinen dér arbetet utfors maste vara sikrat!

Risk for klamskador

. s Underhallsarbete far bara utforas nar maskinen har stingts av och tryckluftsanlaggningen har avluftats.

Forberedelser och hjdlpmedel

Plocka fram féljande:

e  Slitagedelsset eller servicepaket.
e Skruvdragare i olika storlekar.

e |nsexnycklar i olika storlekar.

e Demontera de detaljer som maste tas bort for att fritt kunna réra kolven. Demontera hela cylindern vid
behov.

e Sla fran huvudbrytaren och sékra den mot oavsiktlig tillslagning.

11.1 Underhallsintervall

Driftstracka km Underhall Forlopp

Vid behov demonteras cylindern helt, rengérs och slita-
Fran 8000 gedelar byts ut se kapitel 11.3; sida 14
Vid behov reng6r det inre tatningsbandet se kapitel 12.2; sida 23

é Observera dven hela anlaggningens bruksanvisning!

11.2 Rengoring

Allmént
Endast materialskonande rengéringsmedel och luddfria dukar far anvandas for cylinderns rengéring
Hogtryckstvatt far inte anvandas!
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11.3 Demontera, rengor, laga och montera cylindern 0SP-P

e Risk for 6gon- och skarskador.
Anvand alltid skyddsglasdgon.
@ Risk foreligger for:

e ogonskador genom utslungade smutspartiklar.
e skirskador genom vassa kanter pa det inre tatningsbandet.

Anvand skyddshandskar for hanteringen av det inre tatningshandet.

Forfarande:

e Avlufta cylindern / anldggningen,
e demontera lasten.

11.3.1Demontera cylindern

@ Observera detaljernas placering pa sprangskissen sida 25.

OSP-P @10

Demontera gaveln

e Lossa det yttre tatningsbandet (11) klamskruv (13) pa bada sidor.
e Lossa det inre tatningsbandets (17) klamskruv (15) pa bada sidor.
e Lossa och ta ut gavelskruvarna (36).

e Draav gaveln (35 resp. 37) forsiktig utan att kanta det, skjut vid behov skruvdragaren forsiktig mellan
cylinderréret och gaveln.

e Nar gaveln har dragits av, tas tryckplattan (38) ut.

e Ta ut kldamskruvarna M2x4 (13) for det yttre tdckbandet (11) och kldmskruvarna M2x5 (15) for det inre
tatningsbandet (17).

e Ta ut klamstycket for det yttre tidckbandet (14) och klamstycket for det inre tatningsbandet (16).

Demontera titningshand och kolven

e Lossa skruvarna (40) for medbringaren (39) och ta ut dessa.

e Ta bort medbringaren (39) och avstrykaren (8).

e Ta ut det yttre tackbandet (11).

e Skjut kolven (27) och det inre tatningsbandet (17) tillsammans ur cylinderréret (1).

e Dra ut det inre tatningsbandet (17) ur kolven. Tryck da det inre tatningsbandet (17) 13tt inat.
e Ta ut kolvpackningarna (24).

Rengdring och kontroll av reservdelar

e Rengor alla delar och byt ut skadade resp. slitha delar.
Anvand endast originalreservdelar. Vi rekommenderar anvandningen av slitagedelset enl. lista fr.o.m.
sida 25.

e Sammansattningen skall alltid forberedas pa ett rent underlag.




@ Observera delarnas position pa sprangskissen pa sida 25.

OSP-P @16 till 280

Demontera gavlarna
e Ta bort gavelskruvarna (36) och gavlarna (35) pa bada sidor.

Demontera titningsbhand och kolven

e Skjut kolven ca till mittpositionen.

e Ta bort alla skruvar (5) for héljet (9).

e Dra av och demontera héljet (9) med avstrykaren (8), tryckfjadern (6) och O-ringen (7).
e Dra av tva klamhuvor (12).

e Ta ut tva skruvar vardera (13) och (15) foér den yttre och inre bandklamningen.

e Ta bort tva klamstycken (14) for det yttre tatningsbandet.

e Ta ut det yttre tatningsbandet (11).

e Ta bort tva klamstycken (16) for det inre tatningsbandet.

e Dra av respektive ddmphals (20) genom att bryta skruvmejseln férsiktig mellan ddmphalsen (20) och
cylinderréret (1).

e Skjut kolven och det inre tatningsbandet (17) tillsammans ur cylinderréret (1).
e Dra ut det inre tatningsbandet (17) ur kolven.

Demontera kolven

e Dra av de bada stodringarna (25) och ta ur bultarna (29) och (41) med magneten (30).
e Ta ut glidskorna (28) och sidoavstrykarna (31).
e Ta ut kolvpackningarna (24) och ddmpningspackningarna (23).

Rengdring och kontroll av reservdelar

e Rengor alla delar och byt ut skadade resp. slitha delar.
Anvand endast originalreservdelar. Vi rekommenderar anvandningen av slitagedelset enl. lista fr.o.m.
sida 25.

e Sammansattningen skall alltid férberedas pa ett rent underlag.
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11.3.2

®

Montera cylinder OSP-P

Observera delarnas position pa sprangskissen pa sida 25.
Skaderisk

Tatningsbanden och speciellt det inre tatningsbandet ar mycket vassa. Anvand skyddshandskar!
Forberedelse:

e Rengodr och torka banden och cylinderroret.

e Undersok delarna pa ev. skador, speciellt kanterna av det inre tatningsbandet.

OSP-P @10

®

@b

Forbered kolven for montage

Kontrollera att kolven glider latt genom att:
- satta kolven i cylinderréret (1) och skjut den,
- byt ut glidskenorna (28) om:
- kolven gar trogt eller
- kolven har for stort spel.
e Ta ut kolven.
Smorja cylinderroret:
e Smorj cylinderrorets insida med Parker Origa-fett sa langt du kan na.
e Smorj de bada stodringarna och kolven bakom stédringarna som fettlager.
e Skjut kolven flera ganger helt igenom. Vid langa cylinderror skall mera fett laggas pa under tiden.
e Ta ut kolven.

e Kontrollera att cylinderrérets insidas fettfilm &r komplett genom att:
- halla cylinderréret mot en ljuskélla och titta igenom;
inga torra stéllen far synas.
- Upprepa smorjningen vid behov.

Montera kolven

Information

Kolvpackningarna har en kinslig packningslapp som bara far monteras i cylinderroret ,,dragande. Darfor
sker montaget i foljande steg:

e Skjut pa den forsta kolvpackningen (24) sa att kolvpackningens lapp och spar pekar utat. Centrerings-
tappen skall fastna i stodringens spar.

e Smorj den monterade kolvpackningen val och fyll dven kolvpackningens spar med fett.

Skaderisk genom vasst band!

Anvénd skyddshandskar

e  For att det inre tatningsbandet (17) skall kunna skjutas genom kolven, skall bandet pa ena sidan utanfér
bandniten bojas uppat med ca 30° (slipning nedtill).

e Skjut det inre tatningsbandet (17) fran sidan med kolvpackningen pa stédringarnas bandstyrnings platta
sida (bilden till hoger) s att slipningen ligger an.

e Skjut det inre tatningsbandet med den bdjda sidan férst ca 2-3 cm genom kolven.

e Skjut kolven med sidan utan kolvpackning framéat in i cylinderréret till ca 1 cm
innan kolvpackningen.

e Skjut det inre tatningsbandet igenom tills kolvpackningen ligger mellan bandniten
och bandslutet.

e Skjut in kolven. Vid inférseln av den andra stodringen skall kolven tryckas nedat
for att inte skada det inre tatningsbandet.

e  Skjut kolven med tatningsbandet vidare och skjut ut stodringen lite pa den andra sidan.

e  Satt den andra kolvpackningen pa stédringen med sparet utat.
Centreringstappen skall fastna i stédringens spar.

e Smorja kolvpackningarna och fyll kolvpackningens spar med fett.

e Skjut det inre tatningsbandet igenom tills kolvpackningen ligger mellan bandniten och bandslutet.
e Dra kolven mot mitten tills bandniten pa ena sidan ligger jams med cylinderroret.

e Ta bort dverskottsfett i sluten av cylinderroret.

Bandstyrning



Montera locket

e Lagg klamstycken for det inre tatningsbandet (16) i gavlarna. Observera monteringspositionen.
=—> Fasningen skall peka mot luftanslutningen.

e  Lagg klamstycken for ytterbanden (14) in i gavlarna.

e Satt pa klamskruven (13) M2x4 for det yttre tatningsbandet (11) och klamskruvarna (15)
M2x5 for det inre tatningsbandet (17).

e Lagg tryckplattan (38) pa ena anden av det inre tatningsbandet (17).
Observera positionen for tryckplattan och for det inre tatningsbandet!

e Smorj gavlarnas O-ring (18).

e Montera gaveln (35):
det inre tatningsbandet (17) med tryckplattan (38) skall féras in under klamstycket for det inre tatnings-
bandet; det inte tatningsbandets fasning skall peka mot luftanslutningen.

e Dra at gavelskruvarna (36): Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 19.
e Placera det inre tatningsbandet (17) genom latt férskjutning i bandniten.

e Dra at klamskruven (15) for det inte tatningsbandet pa den sidan dér kolven star.
e Skjut kolven pa ca 50 mm till det andra andlaget.

e Lagg tryckplattan (38) pa den andra anden av det inre tatningsbandet (17); observera tryckplattans och
det inre tatningsbandets position.

e Smorj gavelns O-ring (18).

e Montera locket (37).

e Dra at gavelskruvarna (36): Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 19.
e Dra at klamskruven (15) for det inte tatningsbandet.

Kontrollera det inre tatningsbandets bandspanning

Det inre tatningsbandet skall monteras sa att det:
e inte ar spant
e inte hanger I6st.

Komplettera cylindern

0BS
A Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sida 19!

e Lagg i det yttre tatningsbandet (11) och fér in andarna under klamstycken for ytterbandet (14).
Klam det inte annu.

e Markera det yttre tatningsbandet (11) med blyertspenna pa bada sidor vid cylinderrérets slut.

e Ta ut det yttre tatningsbandet igen och b6j det vid markeringarna med hjalp av en plattang med
ca 20° nedat.

e |&ggi det yttre tatningsbandet och for in &ndarna under klamstycken for ytterbandet (14).

e Forin de bada avstrykarna (8) till anslaget in i kolvens spar (17).

e Montera medbringarna (39) och fast genom skruvarna (40) i kolven (17); Darvid skall
medbringaren (39) tryckas latt nedat: Observera skruvarnas atdragningsmoment pa sida 19.

. D[a a(;c klléigmskruvarna (13) for det yttre tatningsbandet (11): Observera skruvarnas atdragningsmoment
pa sida 19.
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OSP-P @16 till @80

Sétt in magnetremsorna (se hild)

For cylindrar fran @ 40 mm kan magnetremsorna glida ut ur cylinderréret.
Vid behov skall de séattas tillbaka in i cylinderréret exakt enligt den féljande —
beskrivningen. Cylinderns tatningsfunktion ar beroende pa det.
e Skjut in en magnetremsa pa ca 5 cm (den smala sidan skall ligga pa, i
bilden nere till véanster).
¢ Den andra magnetremsan skjuts uppifran (med den smala sidan) mot den
magnetremsan.
Om magneterna stottar ifran varandra:
e skjut in den andra magnetremsan in i den andra kanalen utan att vrida

den (se bild).
Om magneterna drar mot varandra:
e rotera den andra magnetremsan med 180° pa langdaxeln (6vre smalsidan nedat) och skjut sedan in den.

Forbered kolven for montaget

e Lagg in de bada glidskorna (28) i kolvbygeln. Observera fargen som pa de gamla detaljerna eftersom
matten 4r anpassade.

e Valj stédringar (25) med samma farg som de gamla detaljerna.

e Skjut in stalbult (29) och aluminiumbult (41) med magnet (30)
emellan in i en stédring.
Vid @ 80 fasts magnetsystemet inne i kolvbygeln!

e  Satt de bada stodringarna sa pa kolvbygeln att den platta band-
styrningarna ligger uppat (se bilden bredvid).

e Fast de bada stédringarna i varandra.

Kontrollera att kolven glider latt genom att:
- satta kolven i cylinderroret (1) och skjut den,
- byt ut glidsko och/eller stédring i fall:
- kolven gar trogt eller
- kolven har for stort spel.
e Ta ut kolven
e Satt in dampningspackningarna (23) sa att packningslappen pekar utat.
Smorja cylinderroret:
e Smorj cylinderrorets insida med originalfett (se reservdelar kapitel 15.4 smorjning) sa langt du kan na.
e Smorj de bada stédringarna och kolven bakom stédringarna som fettlager.
e Skjut kolven flera ganger helt igenom. Vid langa cylinderror skall mera fett laggas pa under tiden.
* Ta ut kolven.

Stdédring

e Kontrollera att cylinderrérets insidas fettfilm ar komplett genom att:
- hélla cylinderréret mot en ljuskélla och titta igenom;
inga torra stillen far synas.
- Upprepa smorjningen vid behov.




A

Montera kolven

Information

Kolvpackningarna har en kanslig packningsldpp som bara far monteras i cylinderréret ,,dragande. Darfor
sker montaget i féljande steg:

e Skjut pa den forsta kolvpackningen (24) sa att kolvpackningens lapp och spar pekar utéat. Centrerings-
tappen skall fastna i stodringens spar.

e Skjut in sidoavstrykarna (31) sa att avstrykarlapparna pekar utat och har kontakt (Bilden till hoger)
e Smorj den monterade kolvpackningen val och fyll dven kolvpackningens spar med fett.

e

Skaderisk genom vasst band!

Anvand skyddshandskar

e Skjut det inre tatningsbandet (17) fran sidan med kolvpackningen pa
stédringarnas bandstyrnings platta sida (bilden till héger) sa att slip-
ningen ligger an.

e Skjut det inre tatningsbandet en bit genom kolven utan att vika det.

e Skjut kolven fran sidan utan kolvpackning tillsammans med det inre
tatningsbandet i cylinderroret.

e Sitt sidoavstrykarna pa cylinderroret och skjut in kolven i cylinderréret
pa ca 1-2 cm innan kolvpackningen. [
Observera att sidoavstrykarna skall placeras symmetriska. |

e  Satt in stiftet i det inre tatningsbandets centreringshal som finns i cylin-
derroret. Skjut igenom det inre tatningsbandet tills det andra centrerings-
halet ligger jams med stédringens slut.

Skjut inte det inre tatningsbandets centreringshal 6ver kolvpackningen.

e Skjut in kolven.

Vid inférseln av den andra stodringen skall kolven tryckas nedat for att
inte skada det inre tatningsbandet.

e Skjut in kolven helt, skjut vidare genom tatningsbandet och skjut ut
stédringen lite pa den andra sidan.

e  S&tt den andra kolvpackningen pa stédringen med sparet utat.

e Smorj kolvpackningen och fyll sparet i kolvpackningen med fett.

e  Sitt in stiftet i det inre tatningsbandets centreringshal som sitter i
cylinderroret.
Skjut igenom det inre tatningsbandet tills det andra centreringshalet ligger jams med stédringens slut.
Skjut inte det inre tatningsbandets centreringshal 6ver kolvpackningen.

e Dra kolven mot mitten tills det inre tatningsbandet ligger jAms med cylinderréret pa ena sidan.

e Kontrollera 3n en gang att sidoavstrykarna sitter symmetriska.

e Ta bort 6verskottsfett i cylinderrérets andar.

[~

Bandstyrning

Skruvarnas atdragningsmoment

Arbeten som beskrivs i det foljande kréver att de i tabellen uppgivna atdragningsmoment fér skruvarna foljs.
Det ar avgorande for cylinderns sakra funktion under driften.

Cylin- | Skruv (36) for gavel Skruv (5) férhsliet (9) Skruv (15) for inre Skruv (13) for yttre Skruv (40) for
der | (35) och (37) ) titband (9) titband (11) medbringare (39)
-P10 M3 | 0,7 Nm =0,1 - - M2 0,1 Nm +0,01 M2 | 0,1 Nm +0,01 M3| 1,2Nm +0,2
-P16 M4 | 3,25 Nm +0,25| M2 | 0,11 Nm +0,01| M2 0,375 Nm + 0,025 | M2 0,375 Nm + 0,025
-P25 M5 | 6,00 Nm+ 1

M3 | 0,7 Nm 0,1 M2,5| 0,7 Nm=0,1 M2,5( 0,7 Nm = 0,1
-P32 M6 | 10 Nm=+1,5
-P40

M6 | I0Nm=+1,5 M3 | 0,7 Nm 0,1 M3 1,2 Nm + 0,2 M3 1,2 Nm + 0,2

-P50
-P63 M8 | 25 Nm + 3,8

M4 | 1,75 Nm + 0,25 | M3 1,2 Nm = 0,2 M3 1,2 Nm + 0,2
-P80 M10| 42,5Nm 2,5

19




Modulara pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P

Sétt in damphalsarna (20) och montera gaveln

e smorj botten for O-ringarnas (21) spar, satt i O-ringarna och smaorj de runtom.
e smorj damphalsarna.
e lagg in ilaggsmuttrarna (26) i damphalsen med nosen uppét.

e Skjut dampningsskivorna (22) pa damphalsarna (20). Observera den ratta monteringspositionen, borrha-
let vid damphalsen far inte stangas.

Skaderisk pga. vasst band!
A e Hall fast det inre tatningsbandet pa den sidan dar det slutar jams med cylinderréret. Skjut sedan kolven

pa ca 100 mm fram till motsatts &nden av cylinderroret.

e  Stick dar centreringsverktyget (se bild, medfdljer slitagedelssetet och servicepaketet) uppifran genom
halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.

Rengoringsstjarna med centre-
ringsverktyg

inre tatningsband (17)

e  Sitt in en damphals snett nedat i cylinderroret.

e Skjut in damphalsen helt med l4tt kraft uppat och justera den enligt rérprofilen.

e Ta ut centreringsverktyget.

e Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.

e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket an.

@ Information
Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sidan 19.

e Skjut kolven pa ca 100 mm fram till motsatts anden av cylinderroret..

e Dra det inre tatningsbandets l6sa dnde sa langt som mojligt mot cylinderrorets slut.
e Stick dar centreringsverktyget uppifran genom halet i det inre tatningsbandet och hall fast det.
e  Sitt in den andra ddmphalsen snett nedat i cylinderroret.

e Skjut in damphalsen helt med latt kraft uppat och justera den enligt rérprofilen.

e Ta ut centreringsverktyget.

e Placera ilaggsmutter (26) under borrhalet i det inre tatningsbandet.

e Montera klamstycket (16) och klamskruvarna (15) men dra inte at klamstycket &n.
e skjut kolven till cylinderrérets andra ande.

e Smorj damphalsarnas framsidor och satt in O-ringarna (18, 19).

e  Satt pa locken s& som luftanslutningen kraver det

e Dra at skruvarna (36) korsvis.

e Justera det inre tatningsbandet (17) med samma avstand mot rérets bada andarna och dra at
klamskruven (15) pa den sidan.

e  Skjut kolven till det andra andléget.

e Justera det inre tatningsbandet (17) genom att Iatt skjuta pa klamstycket (16) sa att det ligger an mot
hela slitsomradet; undvik att det spans eller hanger |6st.

e Dra at klamskruven (15) pa den sidan.




Kontrollera det inre tatningsbandets bandspanning

Det inre tatningsbandet skall monteras:
e utan att spannas,
e utan att hédnga igenom.

Komplettera cylindern

Information
@ Observera tabellen ,,Skruvarnas atdragningsmoment* pa sidan 19.
e Satt pa de tva O-ringarna (7) vid héljet (9).
e Stt pa tva fjadrar (6).
e Klicka pa avstrykaren (8).
e |Lagg i det yttre tatningsbandet (11) och koppla det.
e Tryck holjet (9) pa kolven och fast pa framsidan med skruvar (5).
e Lagg pa klamstycken (14) sa att de ligger an mot det inre tatningsbandets klamstycken (16).
e Fast klamstycken (14) med skruvarna (13).
e  Klam dit klamhuvan (12).




Modulara pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P

12 Storningsatgard

ﬁ Om ett fel uppstar pa en OSP-P renrumscylinder skall den skickas direkt till leverantéren!

12.1 Storningslista

Storning

Tankbar orsak

Atgird

Cylindern blaser nagonstans vid det
inre tatningsbandet

Inre tatningsbandet (17) smutsigt

Rengor det inre tatningsbandet (se sida 23)

Cylindern blaser vid kolven

Kolvpackning (24) defekt

Byt ut kolvpackningen

Cylindern blaser vid gaveln

O-ring (18, 19, 21) defekt

Ersatt O-ringarna

Kolven gar langsam eller ryckig

Nedsmutsning genom luft eller nétning

Bristfallig smoérjning

Defekt kolvpackning (24)

Demontera cylindern helt, rengér och smérj om
den. Byt ut slitagedelarna samtidigt
(se slitagedelsset sida 26)

Hastighet for 1&g installd

Oka hastigheten

Arbetstryck under 2 bar

Kontrollera arbetstrycket

Inget fett for laga hastigheter i kolven vid has-
tighet v> 0,2 m/s

Lagg pa fett for 1aga hastigheter vid hastighet
> 0,2 m/s

Kolven nar inte andlaget

Felaktig instéllning i andlagesdampningen
(end. for cyl. 16 - 80)

Justera ventilnalens installningar
(end. for cyl. 16 - 80)

Cylindern kor pa en eller bada sidor
for hart in i andlaget

Felaktig instéllning i andlagesdampningen
(end. for cyl. 16 - 80)

Justera installningen genom ventilnalen (end.
for cyl. 16 - 80)

Ev. 6verbelastning

Planera for extra stéddéampare; kontrollera
massa och hastighet enl. démpningsdiagram i
OSP-P katalogen

Dampningspackning (23)*, O-ringar vid locket
(18, 19)/ damphalsen (21), kolvpackning (24)
eller inre tatningsbandet (17) defekt

* (end. for cyl. 16 - 80)

Kontrollera detaljerna och byt ut v. b.

Magnetbrytarna arbetar bristfallig

Ferritiska detaljer for nar nara signalgivaren

Satt in detaljer i ickeferritiskt material

Signalgivaren defekt

Byt ut signalgivaren




12.2 Rengoring av det inre tatningshandet

Smutspartiklar kan fastna mellan det inre tatningsbandet och cylindervaggen. Lackaget som uppstar som
foljd kraver en enkel rengéring.

0BS!

Risk for dgonskador!
Anvand alltid skyddsglasogon.
e Utslungade smutspartiklar medfor risk for 6gonskador.

Risk for skarsar!

e Det inre titningsbandets vassa kanter medfor risk for skadrsar. Anvand skyddshandskar under hantering
av det inre tatningsbandet.

Kolven skall fritt kunna kéras manuellt, alla drivna detaljer skall tas bort. Under mycket inbyggda férhallan-
den skall ev. hela cylindern demonteras.

Satt pa skyddsglasogon.

e Sank arbetstrycket till 2 bar.

e Kor kolven till ett andlage, forflytta den ev. manuellt.

OSP-P @10:

e L6s klamskruvarna (13) for det yttre tatningsbandet (11).

OSP-P @16 till @80:

e Dra av klamhuvorna (12)

e Ta ut skruvarna (13) och kldamstycket (14) for det yttre tatningsbandet (11).

ek b

Alla OSP-P:

e  Lyft upp det yttre tatningsbandet pa ena sidan utan att vika det,
(se bilden till hoger) Rengoringsstjarna
TIPPS: (100)

Om inte hela slitsen ar tillganglig for rengdringsstjarnan pga. for kort slag
skall féljande utforas:
for OSP-P @10: Skruva bort medbringaren (39), ta bort avstrykaren (8) och
tatningsbandet (11) komplett.
For OSP-P @16 till @80:
Ta bort héljet (9) med avstrykarna (8) och tatningsbandet (11) komplett.
(Se aven avsnitt i kap. 11.3 ff: ,,Demontera, rengora, laga och montera
cylindern®)

e Avlufta cylindern pa den sidan déar kolven star.

e For in den rengbringsstjarnans (100) passande stegbredd till anslaget in
i rorslitsen. Cylinderstorlekar ar praglade enligt diametern
(@10 motsv. @16).

e Tryck at rengéringsstjarnan och for den forsiktig flera ganger langs med
slitsen. Den utstrommande luften blaser ut ev. forekommande smutspartiklar.

e Avlufta hela cylindern och forflytta kolven manuell till det andra dndléaget.

e Palufta cylindern pa den sidan dér kolven INTE star med max. 2 bar
(14t den andra sidan vara avluftad).

e Rengor slitsen 4n en gédng pa samma satt med rengéringsstjarnan.
e Avlufta cylindern helt och satt tillbaka det yttre tatningsbandet i omvand ordning.

Yttre band

13 Omhéndertagande

omstéandigheter!

c Foéreskrifterna och lagarna for omhandertagandet av miljéfarliga amnen skall observeras under alla
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15 Reservdelslistor

OSP-P 210

OSP-P @16 till 980

2921 2829 601 3




Modulara pneumatiskt drivna linjarenheter OSP-P

15.1 Slitagedelsset (inte for 0SP-P renrumscylinder)

ID-NR.
P0S. @10 P0S. #16-80 BETECKNING g10 @16 @25 @32 PG40 @50 g63 @80
8,18,24,28 7,8,18,19,21 SLITAGEDELSSET STANDARD 3083 11052 11053 11054 11055 11056 11057 11058

22,23,24,28,31 (INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)

8,18,24,28 7,8,18,19,21, SLITAGEDELSSET, VITON 3084 11059 11060 11061 11062 11063 11064 11065
22,23,24,28,31 (INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)

- 7,8,18,19,21,  SLITAGEDELSSET STANDARD - 11071 11072 11073 11074 11075 11076 11077
22,23,24,28,31 FETT FOR LAGA HASTIGHETER
(INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)

- 7,8,18,19,21,  SLITAGEDELSSET, VITON, - 11078 11079 11080 11081 11082 11083 11084
22,23,24,28,31 FETT FOR LAGA HASTIGHETER
(INKL. FETT, RENGORINGSSTJARNA
OCH CENTRERINGSVERKTYG)

15.2 Servicepaket (inte for OSP-P renrumscylinder)

ID-NR.
POS. @10  POS. @16-80  BETECKNING g10 P16 @25 @32 @40 @50 @63 @80
8,11,17,18, 7,8,11,17,18,19, SERVIC_I_-ZPAKET STANDARD MED 3085 11111 11112 11113 11114 11115 11116 11118
24,28 21,22,23,24 Il\_I_RE TATNINGSBAND OCH YTTRE

28,31 TACKBAND, SLITAGEDELSSET
8,11,17,18, 7,8,11,17,18,19, SERVIC_I_—ZPAKET VITON, MED - 3086 11121 11122 11123 11124 11125 11126 11128
24,28 21,22,23,24, Il\_l_RE TATNINGSBAND OCH YTTRE
28,31 TACKBAND, SLITAGEDELSSET
7,8,11,17,18, SERVIC_!—ZPAKeET STANDARD, - 11131 11132 11133 11134 11135 11136 11138
- 19,21,22,23,24, FETT FOR LA_GA HASTIGHETER,
28,31 M__ED INRE TATNINGSBAND OCH YTTRE
TACKBAND, SLITAGEDELSSET
7,8,11,17,18, SERVICEPAKcET VITON, - 11141 11142 11143 11144 11145 11146 11148
19,21,22,23,24, FETT FOR LA_GA HASTIGHETER,
- 28,31 MED INR_'E TATNINGSBAND OCH
YTTRE TACKBAND, SLITAGEDELSSET
15.3 Enskilda reservdelar
ID-NR.
POS. BETECKNING p10 @16 @25 @32 P40 @50 @63 P80
1,2 CYLINDERROR MED MAGNETBAND 3003 10346 10002 10293 10062 10232 10381 10417
3 TACKSKENA METERVARA - 10468 10468 10468 10468 10468 10468 10468
4 TACKSKENA FOR TYPSKYLT - 10469 10469 10469 10469 10469 10469 10469
5 SANKSKRUV FOR HOLJET - 10342 10724 10724 10724 10724 10384 10384
5 SANKSKRUV FOR HOLJET ROSTFRITT - 10343 10761 10761 10761 10761 10687 10687
6 TRYCKFJADER FOR AVSTRYKARE - 10354 10084 10084 10110 10084 10084 10084
6 TRYCKFJADER FOR AVSTRYKARE ROSTFRITT - 10355 10104 10104 10118 10104 10104 10104
7 0-RING FOR AVSTRYKARE - 10344 10689 10689 10689 10689 10689 10689
7 0-RING FOR AVSTRYKARE VITON - 10345 10756 10756 10756 10756 10756 10756
8 AVSTRYKARE FRAMSIDA 3062 10318 10026 10026 10026 10026 10026 10026
9 HOLJE - 10317 10027 10085 10085 10218 10379 10420
10 PROPP FOR KOLVBYGEL - - 10674 10674 10674 10674 10674 10674
11 YTTRE TATNINGSBAND, ANPASSAT TILL SLAGLANGD 3008 10348 10004 10295 10064 10234 10367 10419
12 KLAMHUVA - 10322 10035 10035 10091 10091 10091 10091
13 KLAMSKRUV FOR T-BAND - 10316 3687 3687 3419 3419 3419 3419
13 KLAMSKRUV FOR T-BAND ROSTFRITT 2809 10337 10688 10688 4052 4052 4052 4052
14 KLAMSTYCK FOR YTTRE BAND 3022 10333 10052 10052 10109 10109 10109 10109
14 KLAMSTYCK FOR YTTRE BAND ROSTFRITT - 10333 10058 10058 10109 10109 10109 10109
15 KLAMSKRUV FOR INNERBAND 0846 10336 11975 11975 13284 13284 13284 13285
16 KLAMSTYCK FOR INNERBAND 3021 10335 10034 10034 10090 10090 10090 10410
17 INRE TATNINGSBAND, ANPASSAT TILL SLAGLANGD 3005 10347 10003 10294 10063 10233 10380 10418
18 0-RING FOR GAVEL, YTTRE 3023 10313 10039 10273 10097 10222 10390 10435
18 0-RING FOR GAVEL, YTTRE, VITON 3029 10349 10754 10758 10752 10760 10391 10436




ID-NR.

POS. BETECKNING g10 @16 @25 @32 PG40 G50 @63 @80
19 0-RING FOR GAVEL, INRE - 10314 10040 0627 3614 2526 10388 10437
19 O-RING FOR GAVEL, INRE, VITON - 10350 10755 10759 10757 2527 10389 10438
20 DAMPHALS - 10310 10028 10265 10086 10205 10363 10405
21 0-RING FOR DAMPHALS - 10338 10697 10292 10097 1245 10392 10433
21 0-RING FOR DAMPHALS VITON - 10339 10698 1032 10752 1246 10393 10434
22 DAMPNINGSSKIVA - 10311 10031 10266 10089 10212 10364 10416
23 DAMPNINGSPACKNING - 0751 1054 10267 1277 10213 10383 10428
23 DAMPNINGSPACKNING VITON - 0752 1055 10291 1278 10229 4906 10429
24 KOLVPACKNING 3035 0745 1052 1072 1275 1325 1345 1375
24 KOLVPACKNING VITON 3096 0746 1053 1073 1276 1326 1346 1376
25 STODRING VIT 3033 10303 10008 10268 10067 10211 10368 10421
25 STODRING ROD - 10325 10009 10276 10068 10219 10369 10422
25 STODRING GRON - 10326 10010 10277 10069 10220 10370 10423
26 ILAGGSMUTTER - 10330 10051 10051 10108 10108 10108 10408
27 KOLVBYGEL - 10302 10007 10262 10066 10202 10366 10431
27 KOLV, STODRING VIT MED MAGNET 3053 - - - - - - -

28 GLIDSKO 3036 - - - - - - -

28 GLIDSKO VIT - 10340 10020 10269 10081 10214 10371 10424
28 GLIDSKO ROD - 10305 10021 10270 10082 10215 10372 10425
28 GLIDSKO GRON - 10312 10022 10271 10079 10216 10373 10426
28 GLIDSKO BLA - 10341 10023 10272 10080 10217 10374 10427
29 BULT FOR MAGNET - 10351 10057 10287 10117 10226 10387 10226
30 MAGNET - 10331 10056 10286 10116 10225 10386 10225
31 AVSTRYKARE (SIDA) - 10329 10025 10083 10083 10224 10394 10442
35 GAVEL STANDARD KOMPLETT - 20530 20534 20542 20550 20558 20566 20574
35 GAVEL STANDARD KOMPLETT VITON - 20531 20535 20543 20551 20559 20567 20575
35 GAVEL FRAMSIDA KOMPLETT - 20532 20536 20544 20552 20560 20568 20576
35 GAVEL FRAMSIDA KOMPLETT VITON - 20533 20537 20545 20553 20561 20569 20577
35 GAVEL ENSIDIG VANSTER KOMPLETT - - 20538 20546 20554 20562 20570 20578
35 GAVEL ENSIDIG HOGER KOMPLETT - - 20540 20548 20556 20564 20572 20580
35 GAVEL ENSIDIG VANSTER KOMPLETT, VITON - - 20539 20547 20555 20563 20571 20579
35 GAVEL ENSIDIG HOGER KOMPLETT, VITON - - 20541 20549 20557 20565 20573 20581
35 GAVEL VANSTER STANDARD 3015 - - - - - - -

35 GAVEL VANSTER VITON 3027 - - - - - - -

36 SKRUV FOR GAVEL 0735 10136 10033 10282 0858 1202 10377 10589
36 SKRUV FOR GAVEL ROSTFRITT 0795 10328 10046 10283 0859 1215 10378 10589
- PROPP FOR VENTILNALSBORRHAL - - - - - - 3434 3186
- PLATTA FOR MAGNET - - - - - - - 10441
- SKRUV FOR PLATTA MAGNET - - - - - - - 2692
- BRICKA - - - - - - - 3792
37 GAVEL HOGER STANDARD 3016 - - - - - - -

37 GAVEL HOGER VITON 3028 - - - - - - -

38 TRYCKPLATTA 3097 - - - - - - -

39 MEDBRINGARE 3052 - - - - - - -

40 SKRUV STANDARD / ROSTFRI 3583 - - - - - - -

41 ALU-BULT FOR MAGNET - - 11922 11923 11924 11925 11926 -

42 BRICKA ROSTFRI 0797 - - - - - - -

43 MEDBRINGARE MED BUSSNING 3067 - - - - - - -

44 MEDBRINGARTAPP 3055 - - - - - - -

45 GAFFEL 3056 - - - - - - -

15.4 Smorjning

ID-NR.
FETT FOR LAGA HASTIGHETER < 0,2 M/S, TUB 25 G 3185
FETT FOR NORMAL HASTIGHET, TUB 25 G 1598
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